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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej speagiik technicznej (SST)aswymagania techniczne dotyrce wykonania i
odbioru profilowania i zagszczania podia zwhgzanych z;
PROJEKT BUDOWLANO — WYKONAWCZY SIECI KANALIZACJI SANITARN  EJ WRAZ Z PRZYL ACZAMI
| OBIEKTAMI TOWARZYSZ ACYMI w miejscowosci MILEJOW, MILEJOW OSADA, JASZCZOW,
LYSOLAJE, LYSOLAJE — KOLONIA |, ETAP Il — LYSOLAJE , gmina MILEJOW
ZJAZDY | PRZEPOMPOWNIE ,P 8" P9" P 10", P11" P 12" P13" P 14" P 15"

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna (S®F) ptosowana jako dokument przetargowy i kontwktprzy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.3.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikagtycz prowadzenia robét i obejmyj
- wykonanie koryta wraz z zaggczeniem i profilowaniem
- profilowanie i zagszczanie podia pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni

1.4. Okreslenia _podstawowe
Okrglenia stosowane w niniejszej szczegOtowej specgfikéechnicznej 8 zgodne z okrédeniami stosowanymi w
przedmiotowych normach pstwowych i branowych oraz w SST D 00.00.00 ,Wymagania Ogélne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyece robot
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakaykonywanych roboét, oraz ich zgodidaz dokumentagj projektovg, SST
i poleceniami Inyniera. Ogolne wymagania dotycze robét ujto szczegétowo w SST D 00.00.00 ,Wymagania Ogofrigl.5.

2. MATERIALY
Przy wykonywaniu koryta oraz profilowaniu igeazczeniem podi@ materiaty nie wyspuja.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dla stosowanego @przlo wykonania robo6t gfo s w SST D 00.00.00 ,Wymagania Ogoélne” punkt 3.

Jakikolwiek sprzt, maszyny i narglzia nie gwarantgge uzyskanie wymadajakosciowych i bezpiecagstwa zostam przez
Inzyniera zdyskwalifikowane, po czym muszost& usungte przez Wykonawgz terenu robét.

Do wykonania robét naky stosowa:

- walce statyczne, wibratory spalinowe.

Sprzt uzyty przez Wykonawg powinien by stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym. @hdwca powinien rownie
dysponowad sprawnym sprgem rezerwowym, umdiwiajacym prowadzenie robot w przypadku awarii spuizpodstawowego.

4. TRANSPORT

OgobIne warunki transportu zamieszczono w SSIDMO.00 ,Wymagania Ogolne” punkt 4.
Nadwyzki ziemi uzyskane z wykonania koryta najgrzewozé transportem samochodowym na miejsce roztadunkazesie
przez Irzyniera, oraz wynikace z dokumentacji projektowe;.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Og6lne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t zamieszczo®&ST D 00.00.00 ,Wymagania Ogélne” punkt 5.

5.1. Warunki przystapienia do robot

Wykonawca przedstawi Azynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmogmam robét, uwzgtniajgcy wszystkie
warunki, w jakich kdzie wykonywany zakres robot @bjch niniejsa szczegotow specyfikacy technicza (SST). Przed
przystpieniem do prac teren rob6t nafeodpowiednio oznaczyi zabezpieczy przed maliwoscia wejscia oséb postronnych.
Wykonawca mee przysipi¢ do wykonywania koryta oraz profilowania i zagczania podiea dopiero po zakiwzeniu i
odebraniu rob6t ziemnych oraz wszystkich robotazesmych z wykonaniem elementéw odwodnienia i insfalarzadzen
podziemnych w korpusie ziemnym. Wykonawca powingnystpi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zagczania
podiaza bezpérednio przed rozpoegziem robdt zwizanych z wykonaniem warstw nawierzchni (konstrukggh).
Woeczesniejsze przysipienie do wykonania koryta oraz profilowania i gsarzenia podia i wykonywanie tych robét z
wyprzedzeniem jest nabwe wylacznie za zgod Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznychwyonanym korycie
oraz wyprofilowanym i zagszczonym podtu nie mae odbywa si¢ ruch budowlany, niezwzany bezpgrednio z wykonaniem
pierwszej warstwy nawierzchni (konstrukcyjnej).

5.3. Wykonanie koryta
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Podtee koryta powinno zostawytyczone. Sposéb wytyczenia powinien uiwia¢ wykonanie koryta oraz warstw
nawierzchni (konstrukcyjnych) z tolerancjami afomymi w dokumentacji projektowej, SST lub przezyniera. Paliki lub
szpilki do kontroli uksztattowania koryta w planigrofilu powinny by wczeniej przygotowane, odpowiednio zamocowane
(posadowione) i utrzymywane w czasie robot przezkxdpawe. Rozmieszczenie palikdw (szpilek) ustawionych wdech
rownolegtych do osi drogi, chodnika, powinno utilgiac¢ nacagnigcie sznurkéw lub linek do wytyczenia rob6t w aghstch nie
wickszych, nk co 10,00 m. Rodzaj spitu, a w szczegdlrigsi jego moc, natey dostosowé do rodzaju gruntu, w ktérym
prowadzone s roboty i do trudnéci jego odspojenia. Ostateczne profilowanie naleykona rgcznie. Rczne wykonanie
koryta naley stosowa w przypadku gdy jego szeradnie pozwala na zastosowanie maszyn, zagzbogniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powiniey¢ wykorzystany w robotach ziemnych wedtug wskaza
dokumentacji projektowej lub w inny sposéb zaakoeginy przez lnyniera.

5.4. Profilowanie podiga

Przed przygpieniem do profilowania, podie powinno by oczyszczone ze wszelkich zanieczysicialery usunyé btoto
i grunt ktéry ulegt nadmiernemu zawilgoceniu. Pazy®szczeniu powierzchni podta, ktére ma by profilowane naley
sprawdzt czy istniejce rzdne terenu umidiwiaja uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanyckdrych podiea. Zaleca si
aby rzdne terenu przed profilowaniem byly co najmniejrb wyzsze ni projektowane rgdne. Jeeli powyzszy warunek nie
jest spetniony i wyspuja zanizenia poziomu w podta przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinispulchné
podtaze na gtbokas¢ zaakceptowan przez Iizyniera, dowié¢ dodatkowy grunt spemniggy wymagania obowrujace dla
gornej strefy korpusu, w itgi koniecznej do uzyskania wymaganyctedizych wysokéciowych i zagsci¢c warstwe do
uzyskania wartéi wskanika Is = 1,00.
Jezeli rzedne podiea przed profilowaniem nie wymagajdowiezienia i wbudowania dodatkowego gruntu, taepr
przysgpieniem do profilowania oczyszczonego padio jego powierzchnie nalg dogesci¢ 3 - 4 przejciami wibratora
spalinowego lub w inny spos6b zaakceptowany pmgmlera.

5.5. Zagszczenie podiva

Bezpérednio po profilowaniu podi@ naley przystpi¢ do jego dogszczania przez watowanie. Jakiekolwiek nieréyano
powstate przy zagzczaniu powinny hiyusunite przez Wykonawgcw spos6b zaakceptowany przezyniera. Zagszczenie
podiaza naley najpierw kontrolowa wedtug normalnej proby Proctora, przeprowadzomgidnie z norrg PN-88/B-04481
(metoda I lub I1). Wskanik zag:szczenia naley okresli¢ zgodnie z BN-77/8931-12. Minimalna waséovskaznika zagszczenia
Is = 1,00. W przypadku, gdy gruboziarnisty matetiarzacy podiaze uniemaliwia przeprowadzenie badania zagczenia,
kontrok zagszczenia nale/ oprze na metodzie obgien ptytowych. Naley okreili¢ pierwotny i wtérny modut odksztatcenia
podtaza wedtug BN-64/8931-02 [3}. Stosunek wtdrnego i pi@nego modutu odksztatcenia nie powinien przelaalz2.
Wilgotnos¢ gruntu podiea przy zagszczaniu powinna iyréwna wilgotndci optymalnej z tolerancja od -20% do +10%.

5.6. Utrzymywanie koryta oraz wyprofilowanego izagszczonego podia

Podtee (koryto) po wyprofilowaniu i zagzczeniu powinno kyutrzymane w dobrym stanie technicznymzeliepo
wykonaniu robét zwjzanych z profilowaniem i zggzczeniem nagpi przerwa w robotach i Wykonawca nie przystje
natychmiast do ukfadania warstw nawierzchni (karstyjnych), to powinien on zabezpieézpodiaze przed nadmiernym
zawilgoceniem, na przyktad przez rozmie folii lub w inny sposéb zaakceptowany przezihiera.
Jeeli wyprofilowane i zagszczone podiee ukgto nadmiernemu zawilgoceniu, to przed przggniem do uktadania
podbudowy naley odczekd do czasu jego naturalnego osuszenia. Po osusgediaza, Inzynier oceni jego stan i ewentualnie
zleci wykonanie niezfinych napraw. Jeli zawilgocenie naspito wskutek zaniedbiaWykonawcy, to dodatkowe naprawy
wykona on na wiasny koszt.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdine zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jad@ rob6t podanessw SST D 00.00.00 ,Wymagania Ogélne” punkt 6.
W czasie rob6t Wykonawca powinien prowadsystematyczne badania kontrolne w zakresiegstodiwosci gwarantujcej
zachowanie wymagajakasci robét, lecz nie rzadziej hiwskazano w odpowiednich punktach niniejszej spkagfi technicznej
(SST).

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Castotliwosé oraz zakres bada i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badai pomiar6w dotyczcych cech geometrycznych i zagczenia koryta i wyprofilowanego
podtaza podano viTablicy 1.

Tablica I.
CZESTOTLIWO SC ORAZ ZAKRES BADA N KONTROLNYCH POMIAROW WYKONANEGO
KORYTA ORAZ PROFILOWANIU | ZAG ESZCZANIU PODLOZA
Lp WYSZCZEGOLNIENIE BADA N | POMIAROW MINIMALNA CZ ESTOTLIWO SC
BADN | POMIAROW
1 | Szeroké¢ koryta 10 razy na 1 km
2 | Réwna¢ podiuzna co 20 m na kadym pasie ruchu
3 | ROwnda¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 | Spadki poprzeczne *) 10 razy na 1 km
5 | Rzdne wysokséciowe co 100 m w osi i na krasziach
6 | Uksztaltowanie osi w planie *) co 100 m w osi i ha krasdziach
7 | Zagszczenie, wilgotn&® gruntu podiaa w 2 punktach na dziennej dice roboczej, lecz nie rzadzi

33




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST D 04.01.
KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM | ZAG;SZCZENIEM PODLTA

| | niz raz na 600 M |

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uk$ataania osi w planie naitg wykona w punktach gtownych tukow
poziomych

Wskanik zagszczenia naley sprawdza wedlug BN-77/8931-12 przynajmniej w dwdch punktagibranych losowo, na

kazdej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej mi jednym punkcie na 6002m

Zaggszczenie naley kontrolow& na podstawie normalnej préby Proctora, wedtug BMB&4481 (metoda | lub I1). Wilgotrié

w czasie zagszczania nalg bad& przynajmniej dwukrotnie na keej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej réz na 600 f.

6.2.2. Badania i pomiary wykonanego koryta podtoza

a) Zageszczenie koryta — profilowanego pogio

Wskainik zagszczenia koryta i wyprofilowanego podé okrelony wg BN-77/8931-12 [5] nie powinien bynniejszy od
podanego w SST D 02.01.01sl¢gako kryterium dobrego zagzczenia stosuje¢sporéwnanie wartei modutéw odksztatcenia
to wartgi¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksaznédceokrélonych zgodnie z normBN-64/8931-02 [3] nie
powinna by wieksza od 2,2.
Do odbioru zagszczonego podi@ Wykonawca przygotowuije i przedstawi tabelaryczestawienie wynikéw badavskanika
zag:szczenia, wraz z warodami srednimi dla catego odbieranego odcinka, wykonane podstawie bigacej kontroli
zag:szczenia. Na podstawie zestawienia nalebliczy procent wynikéw badaw granicach dopuszczalnych, to znaczy gdy
wskanik zag:szczenia jest nie mniejszy od wymaganego i ewemitiakréli¢ potracenia za niewlkxiwe zagszczenie wedtug
Tablicy II.
Jezeli procent wynikéw badaw granicach dopuszczalnych jest mniejszy od 7086}qae naley spulchné i roboty powtdrzy
w sposOb zaakceptowany przezyiniera. Dodanie nowego materiatu bez spulchnierieowanej warstwy jest niedopuszczalne.
Tabkica II.

POTRACENIA ZA NIEWFA SCIWE ZAG ESZCZENIE

PROCENT WYNIKOW BADA N W GRANICACH POTRACENIA OD CENY
DOPUSZCZALNYCH JEDNOSTKOWEJ W %

95 5%

90 10 %

85 20 %

80 30 %

75 40 %

70 50 %

6.2.3. Badanie cech geometrycznych

a) Rowna¥¢ koryta (profilowanego podia):
Nieréwndai¢ profilowanego i zagszczonego podi@ naley mierzy¢ 4 metrove tata zgodnie z norm BN-68/8931-04 [4] co 20
metrow w kierunku podiinym. Nieréwndci nie mog przekracz& 20 mm.

b) Spadki_poprzeczne:
Spadki poprzeczne nalemierzy¢ za pomog 2 metrowej taty i poziomicy, co 20 metréw i dodatio we wszystkich punktach
gtéwnych tuku kotowego. Spadki poprzeczne padtpowinny by zgodne z projektem z tolerandj 0,5 %.

C) Glebokasé koryta i rzdne dna:
Glebokas¢ koryta i rzdne naley sprawdza co 25 metréw. Riénice pom¢dzy rzdnymi zmierzonymi i projektowanymi nie
powinny przekracza + 1 cmi- 2 cm.

d) Szerok&é koryta
Szerokd¢ koryta naley sprawdzé z odpowiednim przekrojem poprzecznym. Szegokkoryta nie mae r&nic si od
szerokdci projektowanej o wicej niz: +10 cm i -5 cm

6.3. Zasady posfpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta bb profilowanego podtaa

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujicksze odchylenia cech geometrycznych od @&rgich w punkcie 6.2. powinny
by¢ naprawione przez spulchnienie dehgikasci co najmniej 10 cm, wyr6éwnane i powtdrniecggczone. Dodanie nowego
materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jéstiopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiaru koryta oraz wyprofilowanego i zagczonego podi@ jest [ M ] llos¢ robdt okréla si na podstawie
projektu z uwzgjdnieniem zmian zaproponowanych przezyhiera.
llo$¢é robét wg dokumentaciji techniczneyj:

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robétig 9 w SST D 00.00.00 ,Wymagania Ogdlne” punkt 8.
W przypadku stwierdzenia uchykidnzynier ustali zakres robét poprawkowych do wykonamiaNykonawca wykona je na
koszt wtasny w wyznaczonym terminie.
Odbidr koryta oraz wyprofilowanego i zgggczonego podi@ dokonywany jest na zasadach odbioru rob6t zayuiketp i
ulegajacych zakryciu i powinien hy przeprowadzony w czasie umiiviajacym wykonanie ewentualnych napraw bez
hamowania pospu robét. Wykonawca zgtaszazimierowi do odbioru zakiczony odcinek koryta.
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Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wynikdl#h z biezacej kontroli robét. Odbioru dokonuje Aynier na podstawie
raportow Wykonawcy z bigcej kontroli robét, ewentualnych uzupelaigjch bada i pomiaréw oraz oghzin warstwy.
Inzynier zleci Wykonawcy lub niezateemu laboratorium przeprowadzenie hadpomiaréw wtedy gdy:
a) Zakres lub astotliwosé bada Wykonawcy g niezgodne z niniejazspecyfikac - koszt tych badaponosi

Wykonawca.
b) Istniepce jakiekolwiek wgtpliwosci co do jakdci robdt lub rzetelngci bada Wykonawcy, koszt tych bada

ponosi Wykonawca tylko w razie stwierdzenitetek.

9. PODSTAWA PLATNOSCI:
Podstaw ptatndici za wykonane roboty jest przgje tych robot przez kiyniera. Ogolne zasady i warunki ptafobzostaty
okreslone w SST D 00.00.00 ,Wymagania Ogdlne” punkt 9.
Cena jednostkowa wykonanego koryta obejmuje:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i asgpWwaniem,
- zatadunek nadmiaru odspojonego gruntusraki transportowe i odwiezienie na odktad lub nasyp,
- profilowanie dna koryta i poboczy,
- zagszczenie,
- utrzymanie koryta.
Ptatng¢ za ni# wykonanego koryta natg przyjmowda zgodnie z obmiarem i ocenakosci robét na podstawie pomiardw i
bada laboratoryjnych z ewentualnymi pateniami za niewkxiwe cechy geometryczne oraz gszrzenia.

10. PRZEPISY ZWIAZANE:

. PN-87/S-02201 ,Drogi samochodowe. Nawierzclinagowe. Podziat, nazwa i oktenia”.

. PN-88/B-04481 ,Grunty budowlane. Badania progelntu”.

. PN-75/8931-03 ,Drogi samochodowe. Pobierangdek gruntéw do celéw drogowych i lotniskowych”.

. BN-70/8931-05 ,Oznaczenie wskdka nagnosci gruntu jako podtga nawierzchni podatnych”.

. BN-77/8931-12 ,Drogi samochodowe. Znaczeniea#isika zagszczenia gruntu”.

. BN-72/8932-01 ,Budowle drogowe i kolejowe. Robpigmne”.

. Instrukcja DP - T 14 o dokonywaniu odbioréw robbdéogowych i mostowych realizowanych na drogach
zamiejskich krajowych i wojewddzkich, GDDP, \&Wzawa 1989r.

~NOoO O~ WNE

SPORZDZIt; Marek Molter
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