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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej speagiiktechnicznej (SST)aswymagania techniczne dotyee wykonania i
odbioru robét wykonaniem podbudowy i wyréwnaniéurznia kamiennego zwianej z;
PROJEKT BUDOWLANO — WYKONAWCZY SIECI KANALIZACJI SANITARN EJ WRAZ Z PRZYL ACZAMI
| OBIEKTAMI TOWARZYSZ ACYMI w miejscowosci MILEJOW, MILEJOW OSADA, JASZCZOW,
LYSOLAJE, LYSOLAJE — KOLONIA |, ETAP Il - LYSOLAJE , gmina MILEJOW
ZJAZDY | PRZEPOMPOWNIE P8 P9” P 10" P11” P 12" P13’ P 14" P 15"

1.2. Zakres stosowania SST
Szczego6towa specyfikacja techniczna (SS$) gosowana jako dokument przetargowy i kontrait@szy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.3.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikdcityczy prowadzenia rob6t obejmug;
- wykonanie podbudowy dolnej warstwy o grgbioqwg dokumentaciji) z tlucznia kamiennego
- wykonanie podbudowy gérnej warstwy o gratidwg dokumentaciji) z ttucznia kamiennego
- wykonanie wyrdwnania istnigjej podbudowyuzlem paleniskowym

1.4. Okreslenia podstawowe
Okrdlenia stosowane w niniejszej szczegbtowej specgfikéechnicznej s zgodne z okrédeniami stosowanymi w
przedmiotowych normach pstwowych i branowych oraz w SST D 00.00.00 ,Wymagania Ogodlne”. hit
Podbudowa z tlucznia kamiennegazé&c¢ konstrukcji nawierzchni sktadgja st z jednej lub wgcej warstw nénych z tlucznia
i klinca kamiennego,
Thuczei - kruszywo tamane zwykie o wielka ziaren od 31,5 mm do 63 mm,
Kliniec - kruszywo tamane zwykte o wielka ziaren od 5 mm do 25 mm

1.5. Ogdlne wymagania dotyece robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za fgkmastosowanych materiatow i wykonywanych robétzdch zgodnéé z
dokumentacj projektovs, SST i poleceniami byniera. Ogélne wymagania dotyce robdt ujto szczegélowo w SST D
00.00.00 ,Wymagania Ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow
Ogo6lne wymagania dotygz materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podan&ST D 00.00.00 ,Wymagania Ogolne”
pkt 1.5.

2.2. Rodzaje materiatow
Materiaty do wykonania dolnej i gérnej wargtpodbudowy z thucznia kamiennego WG pN-s-96023 8]
- kruszywo tamane zwykte: ttucaeé kliniec, wg PN-B-11112 [8],
- woda do skropienia podczas watowania i klinowania
Z uwagi na zmierpgrubai¢ warstw podbudowy nalg wykonywé ja z thucznia:
Warstwa dolna podbudowy
Warstwe dolng podbudowy przy grubei powyzej 15 cm wykonuje si
- tluczer kamienny od 31,5 mm do 63 mm
- kliniec kamienny od 20 mm do 31,5 mm
Warstwa gérna podbudowy przy grgbbdo 10 cm wykonuje si
- mieszanka kruszywa tamanego od 25 mm do 40 mm
- kliniec kamienny od 5 mm do 16 mm
- migt kamienny

2.3. Wymagania dla kruszywa
Do wykonania podbudowy najeuzy¢ nastpujace rodzaje kruszywa wg PN-B-11112 [8]:
- tluczer kamienny od 31,5 mm do 63 mm
- kliniec od 20 mm do 31,5 mmiod 5 mm do 16 mm
- mieszanka kruszywa tamanego od 25 mm do 40 mm
- kruszywo do klinowania — kliniec od 4 mm do 20 niakd¢ kruszywa powinna lyzgodna z wymaganiami normy PN-B-
11112 [8], okrélonymi dla klasy co najmniej Il — dla podbudowy adsiczej. Do jednowarstwowych podbudoéw lub podbugdow
zasadniczej naky stosowa kruszywo gatunku co najmniej 2.
Wymagania dotycce kruszywa przedstawionoTablicy 1i 1l
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Tablica I.
WYMAGANIA DOTYCZ ACE TLUCZNIA | KLI NCA wg PN-B-11112 [8]

Lp. WEA SCIWO SCI WYMAGANIA

1 Scieralnég¢ w kegbnie Los Angeles wg. PN-79/B-06714
- po petnej liczbie obrotéw, % (procentowy) ubytaksy nie wicej niz:

- w thuczniu 35
- w klincu 40
- po 1/5 pelnej liczby obrotéw, % (procentowy) ukymasy w stosunky
do ubytku masy po petnej liczbie obrotéw niecej niz: 30
2 Nasgkliwos¢ wg. PN-77/B-06714 w % (procentach) nieegj niz:
- dla kruszyw ze skal magmowych i przectmaych 2,0
- dla kruszyw ze skal osadowych 3,0

3 Odporné¢ na dziatanie mrozu wg. PN-78/B-06714 w % (proceimys
ubytku masy nie wicej niz:

- dla kruszyw ze skal magmowych i przectmaych 4,0
- dla kruszyw ze skal osadowych 5,0
4 Odporné¢ na dziatanie mrozu wedtug zmodyfikowanej metady

bezpdredniej wg. PN-78/B-06714 i BN-84/6774-02 w % (pnoeh)
ubytku masy nie wicej niz:

- w klincu nie bada si
- w tluczniu 30
Tablica ll.
WYMAGANIA DOTYCZ ACE THUCZNIA | KLI NCA wg PN-B-11112 [8]
W ZALE ZNOSCI| OD WARSTWY PODBUDOWY TtUCZNIOWEJ
Lp. WEA SCIWO SCI WYMAGANIA
1 Uziarnienie wg. PN-91/B-06714

a) zawartsc¢ ziaren nie mniejszych 110,075 mm odsianych na mokro
w % (procentach) nie wiej niz:

- w thuczniu 3
- w klincu 4
b) zawarté¢ frakcji podstawowej w % (procentach) nie mniej: ni
- w ttuczniu i klivcu 75
c) zawartd¢ pod ziarna w % (procentach) niecagj niz:
- w tluczniu i klixcu 15
d) zawartd¢ nad ziarna w % (procentach) nie;eéj niz:
- w thuczniu i Klincu 15

2 Zawart@¢ zanieczyszcze obcych wg. PN-77/B-06714 w %
(procentach) nie wtcej niz:

- w thuczniu i Klincu 0,2
3 Zawartg¢ ziarn nieforemnych wg. PN-78/B-06714 w % (procehja
nie wigcej niz:
- w thuczniu 40
- w Kklincu nie bada si
4 Zawart@¢ zanieczyszczeorganicznych, barwa cieczy wg.
PN-78/B-06714 barwa cieczy nie ciemniejszazni
- w Klincu i ttuczniu wzorcowa

2.4.7Zr6dta_materiatéw

Zrédta poboru materiatléw powinny byybrane przez Wykonawa wyprzedzeniem przed rozpgciem robot.
Wykonawca powinien dostarazynzynierowi wyniki bada laboratoryjnych i reprezentatywne probki matematdMateriaty
zostan zaakceptowane, jeli dostarczone wyniki bada ewentualne wyniki badaprzeprowadzonych przezAyniera wykaa
zgodndg¢ cech materiatowych wymagakreslonych w punkcie 2.3. niniejszej specyfikacji.

2.5. Woda
Woda uyta przy wykonaniu zagzczenia i klinowania podbudowy aeby¢ studzienna lub z wodagju, bez specjalnych

wymaga.

3. SPRAT:
Ogolne wymagania dla stosowanego gprdo wykonania robot gie  w SST D 00.00.00 ,Wymagania Ogolne” punkt 3.

Jakikolwiek sprzt, maszyny i nargizia niegwarantape uzyskanie wymagajakosciowych i bezpieczestwa zostas przez
Inzyniera zdyskwalifikowane, po czym muszost& usungte przez Wykonawgz terenu robét.

Do wykonania podbudowy naie stosowé nastpujacy sprz:t:

- réwniarki samojezdne lub uktadarki kruszywa,

- walce statyczne gtadkie do zagczania kruszywa,

- walce wibracyjne lub wibracyjne zgggczarki ptytowe do klinowania kruszywardem,

- szczotki mechaniczne lubazne do usugtia nadmiaru klica,

- inne nargdzia kczne.
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RoZcielanie kruszywa w korycie me odbywa si¢ recznie lub mechanicznie.

4. TRANSPORT:

Ogélne warunki transportu zamieszczono W B$0.00.00 ,Wymagania Ogélne” punkt 4.
Transport kruszywa powinien odbydvaic w sposéb zabezpiecaay kruszywo przed zanieczyszczeniem i rozsegregi@man
oraz zmieszaniem z kruszywem innego rodzaju.

5. WYKONANIE ROBOT:

5.1. Ogodlne warunki wykonania robot:

Wykonawca przedstawi Azynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmogmam robdét, uwzgtniajacy wszystkie
warunki, w jakich kdzie wykonywany zakres rob6t @bjch niniejsa szczegotow specyfikacy technicza (SST). Przed
przystpieniem do prac, teren robét naleodpowiednio oznaczyi zabezpiecz§ przed maliwoscia wejscia os6b postronnych.

5.2. Wykonanie podbudowy;

Minimalna grub& warstwy rozkltadanego kruszywa nie zaoby¢ po zagszczeniu mniejsza od 1,5 krotnego wymiaru
najwickszych ziaren kruszywazytego. Maksymalna grulié warstwy rozktadanego kruszywa po gsgrzeniu nie ma@
przekracz& 20 cm. Kruszywo grube po rozieniu powinno by przywatowane dwoma przejami walca statycznego gtadkiego
0 masie jednostkowej nie mniejszef B0 KN/cn? .Walowanie (zgszczanie) na nawierzchni o przekroju daszkowym powi
rozpocz¢ sig od krawedzi i przesuwé sie pasami podienymi w strore osi jezdni.

Watowanie (zagszczanie) na nawierzchni o jednostronnym spadkurzgopnym powinno rozpogg sie od krawedzi
wewretrznej (dolnej) i przesuwasic pasami podinymi w stror gornej krawdzi jezdni (zewntrznej). Po catkowitym
zagszczeniu tlucznia nagiuje jego klinowanie. Wielk@ klinca (uziarnienie) naly dostosowé do uziarnienia tlucznia.
Klincem frakcji 5 - 16 mm klinuje simieszank kruszywa tamanego frakcji 25 - 40 mm, ankBm frakcji 16 - 25 mm klinuje
si¢ ttluczen frakcji 31,5 - 63 mm. Na warstwie tlucznia rozldadi warstwe kliica w réwnej warstwie, celem zaklinowania
kruszywa grubego, przyzyciu do zagszczania walcow wibracyjnych o masie jednostkowenajmniej 18 KN/crh, albo plyta
zag:szczajca wibracyjna o masie jednostkowej co najmniej OKM/cm?. Jeeli to konieczne, operagcjrozktadania i
wibrowania kruszywa drobnego najepowtarza, az do chwili gdy kruszywo drobne przestanie penetdowarstwe kruszywa
grubego. Po zaklinowaniu warstvg6rra podbudowy zamuta miatem kamiennym lub drobnym piaskiem. Pog¢sagzeniu
caly nadmiar kruszywa drobnego naleisura¢ szczotkami tak, aby ziarna kruszywa grubego wyahgwad powierzchnie 3 - 6
mm. Nasgpnie tak przygotowana warstwa powinna fpyzywatowana walcem gtadkim i utrzymana w dobryamie do chwili
zamknkcia jej nastpna warstwa. Ze wzgkdow technologicznych kay element rob6t natg wykonywa i odbiera& oddzielnie.

6. KONTROLA JAKO SCI:

6.1. Zasady og6lne kontroli jakéci:
Ogolne zasady kontroli jadad robdt podaneasw SST D 00.00.00 ,Wymagania Ogoélne” punkt 6.
Sprawdzenie prawidtowei warstw podbudowy polega na kontroli jej zgoéiria:
- dokumentagj projektows - w zakresie kompletrsoi wykonania,
- wymaganiami podanymi w punkcie 5 niniejszego SST,
- projektem organizacji robét.
Pomiary i badania kontrolne Wykonawca powinien wydéow zakresie i z aitotliwoscia gwarantujca zachowanie wymaga
jakosci robét, lecz nie rzadziej niwskazano w odpowiednich punktach niniejszej spkagji.

6.2. Wymagania dotycgce cech geometrycznych:
Wymagania dotyaze cech geometrycznych wykonywanej podbudowy i ppap
- Réwnd¢ podtuzna mierzona 4 metrowa fatw osi pasa ruchu co 20 m:
nierébwnd@¢ warstwy nie powinna przekraeza2 mm.
- Réwnd¢ poprzeczna spadki poprzeczne - mierzonegdt metrowg w 10 punktach na 1 km podbudowy
nierdbwnd@¢ warstwy nie powinna przekraeza2 mm,
spadki poprzecznetolerancja:+ 0,5 %
W przypadku, gdy wykonywanie podbudowy jEst przewidziane na catej szeré&opasa ruchu, zakres igstotliwosé
pomiardw ustali Inynier.

6.3. Wymagania dotycgce za@szczenia:
Zagszczenie podbudowy naleoceni& na podstawie kontroli wizualnej.

6.4. Wymagania dotygze materiatow:
Wymagania szczeg6towe dotyoz materiatdw podano w punkcie 2 niniejszej sp&eagii.

7. _OBMIAR ROBOT:

Jednostkobmiaru jest 1 & wykonanej podbudowy:
llos¢ robét okréla sk na podstawie projektu z uwzgdhieniem zmian zaproponowanych przezyhiera.
llo$¢ robdt wedtug dokumentaciji projektowej:

8. ODBIOR ROBOT:

Ogodlne zasady odbioru robdttejs w SST D 00.00.00 ,Wymagania Ogélne” punkt 8.
W przypadku stwierdzenia uchyliiénzynier ustali zakres rob6t poprawkowych do wykonariaNykonawca wykona je na
koszt wkasny w wyznaczonym terminie.
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Odbidr poszczegolnych warstw podbudowy nglerykonywa na zasadach odbioru rob6t zangkegch i ukgajacych zakryciu.
Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wynikirparéw i bada z biezacej kontroli rob6t i materiatow.

9. PODSTAW PtATNOSCI:
Podstaw ptatngici za wykonane roboty jest przgje tych robét przez kyniera. Ogoélne zasady i warunki ptafobzostaty
okreslone w SST D 00.00.00 ,Wymagania Ogolne” punkt 9.
Cena wykonania rob6t obejmuje:
- prace pomiarowe,
- dostarczenie materiatdbw na budgw
- roztazenie poszczeg6inych warstw,
- zag;szczenie poszczegOllnych warstw,
- oznakowanie robét,
- badania i pomiary kontrolne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE:

N-78/B-06721 ,Kruszywa mineralne. Pobieegmidobek”.
N-84/B-96023 ,Konstrukcje drogowe. Podbuddwawierzchnia z tlucznia kamiennego”.
N-84/6774-02 ,Kruszywa mineralne. Kruszyvambne do nawierzchni drogowych”.

P
P
B
BN-08/8931-04 ,Drogi samochodowe. Pomiar résennawierzchni planografem i tata”.

1.
2.
3.
4.

SPORZDZIL; Marek Molter
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